PREZES

Kielce, dnia 06.08.2014
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO lelce, dnia

DECYZJA Nr UC-10-44-E/1-14
z dnia 06 sierpnia 2014r.

Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z2013 r.
poz. 963 z p6zn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267)

wydaje sieuprawnienie

PW HUTNIK BOBKIEWICZ, CHOLEWINSKI
. ) SPOLKA KOMANDYTOWA 3
JOZEFA GULINSKIEGO 23, 27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

do wytwarzania elementow

urzgdzen ciSnieniowych i bezci$nieniowych

zobowigzujac jednoczesnie do przestrzegania warunkéw okreslonych w uprawnieniu stanowiacych zatacznik nr 1
do niniejszej decyzji.

PREZES
URZEDU DOZ@R&'EQ{#}V%Q%%\E_’GO
D ‘l@bf".)t:'- -3 L.U'legg

z up
POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo do wniesienia odyéjia do Ministra
Gospodarki, Pl. Trzech Krzyzy 3/5, 00-507 w Warszawie, w terminie 14 dni}g)d/ dnia doreczenia
decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru Technicznego w Warszawie ul. Szczesliwicka 34.
A

6. 10l Doy, Thagel-

data (potwierdzenie odbioru decyzji)

Zalaczniki:
Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zafgeznik nr
Oddzial w Kielcach do Decyzji Nr  UC-10-44-E/1-14
Numer Rejestru Zaktadu 44 z dnia 06 sierpnia 2014r.

WARUNKI UPRAWNIENIA

PW HUTNIK BOBKIEWICZ, CHOLEWINSKI
; __ SPOLKA KOMANDYTOWA
JOZEFA GULINSKIEGO 23, 27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

1. Zakres

Warunki dotycza wytwarzania element6w : urzadzen ciénieniowych i bezci$nieniowych - metalowych

2. Dokumentacja techniczno - konstrukeyjna

2.1 Kazda dokumentacja techniczno-konstrukeyjna wymaga uzgodnienia z Urzedem Dozoru
Technicznego (oddziatem UDT lub CLDT).

2.2, Zmiana w uzgodnionej dokumentagji techniczno-konstrukeyjnej wymaga ponownego
uzgodnienia z Urzgdem Dozoru Technicznego (oddziatem UDT lub CLDT).

3. Wytwarzanie

3.1.  Wytwarzanie urzadzen musi spelnia¢ wymagania okreslone w :

1) warunkach technicznych dozoru technicznego:
WUDT-UC-03/KW, WUDT-UC-03/KP, WUDT-UC-03/ZS, WUDT-UC-03/ZP, WUDT-UT-03/WO-W.
WUDT-UT-03/WO-M, Rozporzadzenie MGPiPS z dn 09.07.2003 r. w sprawie warunkéw technicznych

dozoru technicznego w zakresie eksploatacji niektorych urzadzen cisnieniowych ( DZ. U. Nr 135, poz.
1269)

2) instrukcjach technologicznych
Instrukcja Technologiczna Nr 1 z 20.01.2002
I0C-1/1/98 z 06.97
ITNiM Zb NR1/2014
WPQR: TW-10-38/06; TW-10-39/06:
TW-10-40/06; TW-10-41/06; TW-10-42/06; TW-10-43/06; TW-10-44/06, TW-10-01/13; TW-10-
02/13;TW-10-07/13;TW-10-01/14;TW-10-02/14; TW-10-14/14;
TW-10-15/14;TW-10-27/14;TW-10-28/14.
TPQR: TG-10-15/14, TG-10-16/14.

3) instrukcjach dla kontroli jakosci
Instrukcja KJ Nr2 z20.01.2002
IKJ Zb 2014.

3.2. Materialy stosowane do budowy elementow urzadzen musza spelnia¢é wymagania przepisow
o dozorze technicznym.
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Szczegblowy zakres uprawnienia - procesy technologiczne wytwarzania i stosowane materialy
- podane s3 w odpowiednich arkuszach zatacznika nr 2 decyzji.

Osoby odpowiedzialne za wytwarzanie elementéw urzadzen musza posiada¢ kwalifikacje
Wwymagane przepisami o dozorze technicznym.

Osoby wytwarzajace elementy urzadzeri musza posiada¢ kwa}iﬁk.acje oraz uprawnienia
wymagane przepisami o dozorze technicznym.

4. Kontrola jakosci

Kontrola jakoscei :
1) sprawuje nadzor nad prawidlowoscia procesu wytwarzania elementow urzadzen,

2) wykonuje badania migdzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukgji dla
kontroli jakoéci,

3) wykonuje koncowe badania techniczne wytworzonych elementow urzadzen zgodnie z
instrukcja dla kontroli jakosci oraz przepisami o dozorze technicznym,

4) zapewnia wiasciwe przygotowanie i zgtasza do oddzialu UDT gotowo$é do przeprowadzania
odbioru technicznego wytworzonych elementow urzadzen.

Na dowod prawidtowosci wykonania i zbadania elementu urzadzenia kontrola jakosci:

1) wystawia dokumentacje techniczng w zakresie okreslonym przez UDT (po$wiadczenie
potwierdzajace wykonanie elementu urzadzenia zgodnie z przepisami o dozorze
technicznym i z instrukcjami technologicznymi),

2) oznacza element urzadzenia swoja cecha w miejscach okreslonych w przepisach o dozorze
technicznym lub w instrukcji dla kontroli jakosci, jezeli jest to wymagane.

Osoby odpowiedzialne za kontrole jakosci wytwarzanych elementéw urzadzen musza posiadac
kwalifikacje wymagane przepisami o dozorze technicznym.

5. Postanowienia koncowe

Zaklad jest zobowigzany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Kielcach
0 kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zaktadu oraz w
zatacznikach do tego wniosku bedacych podstawa okreslenia zakresu i

warunkow niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastapié wylacznie na podstawie decyzji
Urzedu Dozoru Technicznego Oddziat w Kielcach.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Kielcach zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:

1) nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym uprawnieniu,
2) niewtasciwej jako$ci, majacej wptyw na bezpieczenstwo eksploatacji, wytworzonych

elementéw.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Kielcach cofnie uprawnienie w nastepujacych
przypadkach:



)

2)

nieusunigcia w wyznaczonym terminie uchybien stwierdzonych podczas inspekeji zaktadu
przez Urzad Dozoru Technicznego,

zaniechania wytwarzania elementéw urzadzen,

uniemozliwienia Urzedowi Dozoru Technicznego przeprowadzenia inspekcji w  zakresie
przestrzegania wymagan niniejszych warunkéw.

Z up. Prezesa UDT

c7nego

mor ing. Wioczimiarz Fomal



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zakaeznik nr 2
Oddzial w Kielcach do Decyzji Nr UC-10-44-E/1-14

: i i ia 2014r.
Numer Rejestru Zaktadu 44 aduiaosieplR i

ZAKRES UPRAWNIENIA

PW HUTNIK BOBKIEWICZ, CHOLEWINSKI
' : SPOLKA KOMANDYTOWA )
JOZEFA GULINSKIEGO 23, 27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZY SKI

1. Przedmiot uprawnienia

Uprawnienie dotyczy wytwarzania clementdéw: urzadzen ci$nieniowych i bezcisnieniowych
- metalowych.

2. Technologia i materialy

Technologie i materialy stosowane do wytwarzania elementéw wymienionych w pkt 1
podane sg w odpowiednich arkuszach niniejszego zalacznika:

1) Arkusz S - technologia - spajanie metali
2) Arkusz PP1 - technologia - przerdbka plastyczna
3) Arkusz OC1 - technologia - obrébka cieplna

Z up. Prezesa UDT

Urzgd Dozpda—Tethniczneqo
rrekior
Cddzaty w Ricloach

?gm Vifloc'zimisrz Fomal



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Kielcach
Numer Rejestru Zaktadu 44

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie metali

1. Nazwa zaktadu: PW HUTNIK BOBKIEWICZ, CHOLEWINSKI

SPOLKA KOMANDYTOWA

JOZEFA GULINSKIEGO 23, 27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

2. Szczegotowe dane dotyczace prac spawalniczych zawarte sa w zatwierdzonych kartach

Zalacznik nr 2 / ARKUSZ S
do Decyzji Nr UC-10-44-E/1-14
Z dnia 06 sierpnia 2014r.

WPS / kartach operacyjnych.
3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego Tablica S
; Zakresy wymiarowe
; Grupa mate- faczonych elementéw (mum)
i rialowa
: e we Ro- Zakres grubosci Zal(re_:s
Rodzaj Metoda spajania ISO/TR | dzaje | Rodzaj srednicy

L.p.| materiatu wg PN EN ISO 24063 15608: 20035 spoin | wyrobu Blacha R zewnetrznej

1 |Stale 141-spawanie metoda TIG 8 BW,FW|P, T 3-10 3-10 >54 |
2 |Stale 111-spawanie tukowe elektroda otulona 1 BW,FW|P, T 7.1-28.4 | 7.1-28.4 >84.2
3 |Stale 141-spawanie metoda TIG 5 BW,FW P, T 3.15-12.6 | 3.15-12.6 >50.8
4 |Stale 141-spawanie metoda TIG 5 BW.FW P, T 3.15-12.6 | 3.15-12.6 >50.8
5 IStale 311-spawanie acetylenowo-tlenowe 5 BW,FW P, T 3-6.4 3-6.4 >25
6 |Stale 135-spawanie metoda MAG R BW,FW P, T 7.1-28| 7.1-17 >84.2
7 |Stale 311-spawanie acetylenowo-tlenowe 1 BW,.FW |P, T 2-5.8 2-5.8 >25
8 [Stale 111-spawanie tukowe elektroda otulona 1 BW.FW P, T 3-14.2 3-14.2 >38.05
9 |Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 BW,FW|P, T 3-142 |  3-14.2 >38.05
10 |Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 BW,FW P, T 3-10 3-10 >25
11 |Stale | 111-spawanie lukowe elektroda otulona 1 BW,FW P, T 3-10 3-10 >25
12 |Stale | 135-spawanie metoda MAG i BW,FW|P, T 3-10 3-10 >25
13 [Stale [ 141-spawanie metoda TIG { 5 BW.FW |P, T 6.25-25.0 | 6.25-25.0 >38.05
__ | Stale | 141/111-kombinowana =2 BW,FW P, T 8-32 8-32 >69.85
15 |Stale | 111-spawanie lukowe elektroda otulona | 1 P 9.6-18

16 |Stale | 111-spawanie tukowe elektroda otulona 1 P 9.6-18

4. Szczegoly dotyczace obrobki cieplnej zwigzanej z procesem spawania zawiera Arkusz OC1

Arkusz S

Z up. Prezesa UDT




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Oddzial w Kielcach

Numer Rejestru Zaktadu 44

Zatacznik nr 2 / ARKUSZ PP1
do Decyzji Nr UC-10-44-E/1-14
z dnia 06 sierpnia 2014r.

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - przerébka plastyczna

SIjOLKA KOMANDYTOWA
JOZEFA GULINSKIEGO 23, 27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

Lp.

Przerobka
plastyczna -
rodzaj operacji
‘ksztaltowania/
laczenia
plastycznego

1. Nazwa zaktadu: PW HUTNIK BOBKIEWICZ, CHOLEWINSKI

2. Metoda - rodzaj operacji ksztaltowania /taczenia i dane procesu przerobki plastycznej

Tablica PP1

Rodzaj
wyrobu,
elementu/
sposob
wykonania

Grupa mate-
rialowa
wg
ISO/TR
15608: 2005

Gatunek
materiatu

Ksztattowanie i
zabiegi cieplne

|
o]

Zakres
wymiarowy

na zimno |na goraco

7 obrdébka cieplng

Metoda
przerobki

bez obrobki cieplnej

Rozwalcowanie

mechaniczne

Wszystkie gatunki

grupy |

hydrau]icé}é

Wszystkie gatunki|D30-152#4-16

grupy 1

z obrébka cieplng
#¢ | bez obrébki cieplnej

| Maszynowo

>

Maszynowo

4. Szczegbly dotyczace obrobki cieplnej zwigzanej z procesem przerdbki plastycznej zawiera Arkusz OCI1.

Strona 1/1

Z up. Prezesa UDT
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Kielcach
Numer Rejestru Zaktadu 44

1. Nazwa zakiadu:

Zakgeznik nr 2 / ARKUSZ OC1
do Decyzji Nr UC-10-44-E/1-14
z dnia 06 sierpnia 2014r.

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - obrobka cieplna

PW HUTNIK BOBKIEWICZ, CHOLEWINSKI

SPOLKA KOMANDYTOWA

JOZEFA GULINSKIEGO 23, 27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

2. Rodzaj stosowanych procesow i istotne parametry obrobki cieplnej

Tablica OC1
Obrobka Rodzaj procesu,
cieplna L Sl
zZwiazana z L oal = Faza procesu
| SlEle g @ : Tl
procesem Wyréb,element N8| 5ls| & wytwarzania =
; A e | & 8|8 B | S = s i brobki
wytwarzania obrabiany cieplnie | E| 3| |2 2| o | - obrobka ciepln 0Drobxi1
EEEHE
Z|0|0| al =
Spawanie elemeny spajane X | koricowa caly element

Z up. Prezesa UDT
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